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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Vorrichtung zum Befestigen eines elektrischen Gerates an einer Montageplatte 

® Vorrichtungen zum Befestigen eines elektrischen Gerates, 
insbesondere Befehls- und/oder Meldegerates, weisen ein 
Einsatzgehause auf, welches durch eine Bohrung einer 
Montageplatte bis zu einem Anschlag hindurchschiebbar ist 
und welches mit einer auf ein AuBengewinde des Einsatzge- 
hSuses aufschraubbaren Mutter versehen ist. 
Um eine Vorrichtung zu schaffen, die elnfach aufgebaut und 
herstelibar ist, die im Herstellerwerk als vollstandige Einheit 
mit unverlierbaren Einzelteilen montagefertig zusammen- 
setzbar ist, weiche ferner eine Einmannmontage gestattet 
und weiche an aile gangigen Montageplatten unterschiedii- 
cher Dlcke befestigbar ist, wird vorgeschlagen, daS die 
Mutter an mindestens zwei diametral einander gegenuber- 
liegenden Steilen am Umfang federnd nach auSen spreizba- 
( re Rasthaken aufweist, dafi das Einsatzgehause auf dem 
( auSeren Umfang mit Ausnehmungen versehen ist, in weiche 
, die Rasthaken bei der Montage einwarts schwenkbar sind, 
und da£ zwischen der Mutter und dem Einsatzgehause eine 
Fixiervorrichtung zum Fixieren der Mutter in einem Vormon- 
tagezustand vorgesehen ist. 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Befestigen eines elektrischen Gerates, insbesondere Be- 
fehlsund/oder Meldegerates, an einer mit einer Bohrung 5 
Versehenen Montageplatte, mit einem durch die Boh- 
rung bis zu einem Anschlag hindurchschiebbaren Ein- 
satzgehause und mit einer auf ein AuBengewinde des 
Einsatzgehauses aufschraubbaren Mutter. 

Es ist herkdmmliche Technik, daB elektrische Gerate 10 
einzeln oder meist in Reihen neben- und/oder uberein- 
ander auf Montageplatten dadurch befestigt werden, 
daB ein Teil des Gerates mit den Bedienungs- oder An- 
zeigeelementen aus der Vorderseite der Montageplatte 
hervorragt, wahrend der eigentliche Schaltteil des Ge- 15 
rates mit den elektrischen Anschlussen und der Ver- 
drahtung auf der Rilckseite der Montageplatte angeord- 
net ist. Die hier angesprochenen Gerate werden in der 
Fachwelt als Befehls- und Meldegerate bezeichnet 
Hierzu gehoren z. B. Leuchtmelder, Drucktastenschal- 20 
ter, durch SchlQssel betatigbare oder abschlieBbare 
Schalter oder auch Nockenschalter, die durch einen 
Drehgriff betatigbar sind. Montageplatten finden sich 
Ublicherweise in Schaltschranken, sie kdnnen aber auch 
als freistehende Wandplatten oder als Platte eines 25 
Schaltpultes ausgebildet sein. Es gibt bereits zaljlreiche 
Konstruktionen zum Befestigen von elektrischen Gera- 
ten an derartigen Montageplatten. Normalerweise wer- 
den die Gerate durch die Bohrung der Montageplatte 
hindurchgefuhrt und dann mit der Montageplatte ver- 30 
schraubt Dies ist aber sehr aufwendig, umstandlich und 
zeitraubend, weil fur diese Arbeiten bei groBen Monta- 
geplatten zwei Personen erforderlich sind, namlich eine 
Person, die das Gerat von der Vorderseite durch die 
Bohrung der Montageplatte hindurch fflhrt und eine 35 
andere Person, die dann auf der Rtickseite der Montage- 
platte die Befestigung vornimmt Zur Arbeitserleichte- 
rung sind daher schon zahlreiche Konstruktionen Vor- 
geschlagen worden, die eine Befestigung der Gerate 
durch eine Person ermdglichen. Hierzu gehoren z. B. 40 
Konstruktionen, bei denen das Gerat im wesentlichen 
aus zwei Teilen besteht, die durch BajonettverschluB 
miteinander verbunden werden kdnnen. Aber auch die- 
se bekannten Konstruktionen sind sehr bau- und ar- 
beitsaufwendig. 45 

Eine spezielle zu Anfang angegebene Vorrichtung ist 
aus der EP 0 074 427 Bl bekannt Bei dieser Vorrich- 
tung ist eine Einmannmontage mdglich, indem das Ein- 
satzgehause von der Vorderseite der Montageplatte 
durch die Bohrung hindurchgefuhrt wird. An dem Ein- 50 
satzgehause sind zwei einander gegenUberliegende 
nach auBen stehende federnde Zungen fest angebracht, 
die beim Einschieben durch die Bohrung etwas nach 
innen zusammengedruckt werden und die dann in der 
richtigen Stellung des Einsatzgehauses wieder frei nach 55 
auBen federn und hinter den inneren Rand der Bohrung 
greifen kdnnen, so daB das Einsatzgehause nicht mehr 
aus der Bohrung der Montageplatte herausfallen kann. 
Von wesentlichem Nachteil ist, daB durch die fest ange- 
ordneten federnden Zungen die Dicke der Montage- 60 
platte Vorgegeben sein muB. In der Praxis haben die 
Montageplatten aber je nach GrdBe und Anordnung 
unterschiedliche Dicken, was bei dem bekannten Ein- 
satzgehause entsprechend unterschiedliche Gestaltun- 
gen voraussetzt, dies auch deshalb, weil das Einsatzge- 65 
hause auf der Ruckseite der Montageplatte ein AuBen- 
gewinde aufweist, auf welches zur endgultigen Befesti- 
gung eine Mutter direkt aufschraubbar ist Es kommt 
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hinzu, daB das bekannte Einsatzgehause im wesentli- 
chen nur Betatigungselemente enthait Das eigentliche 
elektrische Gerat muB hierbei noch dazu unter Zwi- 
schenschaltung einer Kupplungsplatte in anschlieBen- 
den Arbeitsvorgangen an dem zuvor fest angebrachten 
Einsatzgehause befestigt und angeschlossen werden. Da 
die Einzelteile des Gesamtgerates separat zum Kunden 
angeliefert werden, kdnnen die Montagearbeiten, abge- 
sehen von der Verlierbarkeit einzelner Teile, nur von 
geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Insge- 
samt ergibt sich ein groBer Herstellungs- und Arbeits- 
aufwand. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vor- 
richtung zu schaffen, die einfach aufgebaut und herstell- 
bar ist, die im Herstellerwerk als vollstandige Einheit 
mit unverlierbaren Einzelteilen montagefertig zusam- 
mensetzbar ist, welche eine Einmannmontage gestattet 
und welche ferner an alle gangigen Montageplatten un- 
terschiedlicher Dicke befestigbar ist 

Die gestellte Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch 
gelost, daB die Mutter an mindestens zwei diametral 
einander gegemiberliegenden Stellen am Umfang fe- 
dernd nach auBen spreizbare Rasthaken aufweist, daB 
das Einsatzgehause auf dem auBeren Umfang mit Aus- 
nehmungen Versehen ist in welche die Rasthaken bei 
der Montage einwarts schwenkbar sind, und daB zwi- 
schen der Mutter und dem Einsatzgehause eine Fixier- 
vorrichtung zum Fixieren der Mutter in einem Vormon- 
tagezustand vorgesehen ist 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den UnteransprQchen. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Er- 
findung im Schema dargestellt und zwar zeigen 

Fig. 1 eine Explosionsdarstellung, wobei die Einzeltei- 
le der Vorrichtung mit Abstand iibereinander in Per- 
spektive dargestellt sind, 

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung in 
zusammengesetztem Zustand, wobei der linke Teil den 
Vormontagezustand zeigt und der rechte Teil den Mon- 
tagezustand an einer dicken Montageplatte, 

Fig. 3 einen Vertikalschnitt entsprechend Fig. 2, je- 
doch in einer Montagestellung an einer dilnnen Monta- 
geplatte, 

Fig. 4 eine Explosionsdarstellung eines anderen Aus- 
fuhrungsbeispieles, wobei die Einzelteile der Vorrich- 
tung mit Abstand iibereinander in Perspektive darge- 
stellt sind, 

Fig. Seine perspektivische Darstellung der Mutter in 
vergroBertem MaBstab, 

Fig. 6 einen Ausschnitt aus Fig. 5 gemaB Pfeil VI in 
Fig. 5, 

Fig. 7 einen Vertikalschnitt durch die Vorrichtung ge- 
maB Fig. 4 in zusammengesetztem Zustand, jedoch in 
einer anderen Schnittebene und 

Fig. 8 einen Ausschnitt aus Fig. 7 gemaB Pfeil VIII in 
vergr6Bertem MaBstab. 

Die beiden Ausfuhrungsbeispiele gemaB den Fig. 1 
bis 3 einerseits und den Fig. 4 bis 8 andererseits stimmen 
in wesentlichen Teilen miteinander iiberein, so daB fOr 
alle gleichen oder gleichwirkenden Teile jeweils die 
gleichen Bezugszeichen verwendet worden sind. In bei- 
den Fallen weist die Vorrichtung ein langliches hohl 
ausgebildetes und im wesentlichen zylindrisches Ein- 
satzgehause 1 auf, welches an seinem unteren bzw. au- 
Beren Ende einen Flanschring 2 besitzt, dessen AuBen- 
durchmesser grdBer als der Durchmesser der betreffen- 
den Bohrung in der Montageplatte gewahlt ist, so daB 
der Flanschring 2 in montiertem Zustand der Vorrich- 
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tung entsprechend an der AuBenflache der Montage- 
platte anliegt, wie in den nachfoigend noch naher eriau- 
terten Fig, 2 und 3 gezeigt ist Statt des Flanschringes 
kann auch ein Flansch mit anderen auBeren Abmessun- 
gen, z. B. rechteckig oder quadratisch, vorgesehen wer- 
den. An den Flanschring 2 ist einstQckig ein Hohlzylin- 
der 3 angeformt AuBerdem ist auf der Innenseite des 
Flanschringes 2 ein Zentrierring 4 einstuckig angef ormt, 
dessen AuBendurchmesser . an den Innendurchmesser 
der Bohrung in der Montageplatte angepaBt ist Zur 
Hersteilungs- und Montage vereinfachung hat der Zen- 
trierring 4 eine innere Schrlgflache 5. Der Hohlzylinder 
3 des Einsatzgehauses 1 besitzt ein AuBengewinde 6, 
welches jedoch am oberen Ende einen Zylindervor- 
sprung 8 freilaBt. Auf das AuBengewinde 6 ist eine mit 
einem Innengewinde versehene Mutter 12 aufschraub- 
bar. 

Die Mutter 12 weist an mindestens zwei diametral 
einander gegeniiberliegenden Stellen am Umfang fe- 
dernd nach auBen spreizbare Rasthaken auf. Bei den 
zeichnerisch dargestellten Ausfuhrungsbeispielen sind 
Vier auf dem Umfang gleichmaBig Verteilte Rasthaken 
15, 16, 17 und 18 Vorgesehen. Entsprechend einer noch 
naher eriauterten Vormontagestellung ist das Einsatz- 
gehause 1 auf dem auBeren Umfang mit Ausnehmungen 
7 versehen, in welche die Rasthaken bei der Montage an 
der Montageplatte einwarts schwenken kdnnen. Wenn 
wie in den gezeichneten Ausfuhrungsbeispielen Vier 
Rasthaken 15, 16, 17 und 18 vorgesehen sind, so ist auch 
das Einsatzgehause 1 mit vier Ausnehmungen 7 verse- 
hen, welche im Vormontagezustand den Rasthaken ge- 
genilberliegen. 

Die Rasthaken 15, 16, 17 und 18 weisen einen federn- 
den Steg mit einem nach auBen abgewinkelten Teil 19 
auf. Zu beiden Seiten des Steges der Rasthaken sind 
Schlitze 20 und 21 vorgesehea Die federnde Elastizitat 
der Rasthaken ergibt sich dadurch, daB die Mutter 12, 
ebenso wie das Einsatzgehause 1, aus einem zahharten 
Kunststoff besteht, dem aber eine gewisse Elastizitat 
innewohnt Auf Grund der Formgestaitung des Einsatz- 
gehauses und des ringffirmigen Kdrpers der Mutter 
wirkt sich die Elastizitat aber nur auf die schwenkbare 
Beweglichkeit der Rasthaken 16, 17 und 18 aus. Auf der 
AuBenseite der Stege der Rasthaken 15, 16, 17 und 18 
sind Fixiernocken 22 angeformt, die zweckmaBigerwei- 
se einen flachen dreieckigen Querschnitt aufweisen. Sie 
dienen dazu, einen Sicherungsring 25 zu haJten, der von 
oben fiber die Mutter 12 geschoben werden kann, so 
daB die obere Kante des Sicherungsringes an den unte- 
ren Kanten der Fixiernocken 22 anliegt Der Siche- 
rungsring 25 dient dazu, zu verhindern, daB die Rastha- 
ken sich beim Festschrauben der Mutter zu weit nach 
auBen abbiegen k6nnen. 

Das Innengewinde der Mutter 12 ist im Bereich der 
Rasthaken 15, 16, 17 und 18 unterbrochen, so daB Innen- 
gewindeteile 13, 14gebildet sind Der AuBenumfang der 
Mutter 12 besitzt in den Bereichen zwischen den Rast- 
haken 15, 16, 17 und 18 Randelungen 23, die das Auf- 
schrauben der Mutter 12 auf das Einsatzgehause 1 er- 
leichtern, so daB sich im allgemeinen der Einsatz von 
Spezialwerkzeugen bei der Montage erubrigt. Wenn 
sich allerdings bei der Montage auf der RQckseite der 
Montageplatte besondere Platzprobleme ergeben, so ist 
auch die Verwendung eines entsprechenden Werkzeu- 
ges, z. B. eines Spezialschlussels, mdglich. 

Zwischen der Mutter 12 und dem Einsatzgehause 1 ist 
eine Fixiervorrichtung vorgesehen, die zum Fixieren der 
Mutter 12 in einem Vormontagezustand dient Der Vor- 



montagezustand bzw. die Stellung der Mutter 12 ist im 
linken Teil der Fig. 2 dargestellt, und zwar befindet sich 
die Unterkante der Rasthaken 15, 16, 17 und 18 mit 
Abstand 26 von der inneren Anlageflache des Flansch- 
5 ringes 2 In diesem Vormontagezustand k6nnen die 
Rasthaken in die Ausnehmungen 7 des Einsatzgehauses 
1 einwartsschwenken. 

Bei dem Ausfilhrungsbeispiel nach Fig. 1 besteht die 
Fixiervorrichtung aus einem achsparallel verlaufenden 
io Steg 24, der an dem nach der Montageplatte zuliegen- 
den Rand der Mutter 12 angeformt ist, und aus einer 
Nut 11, die sich in dem Zentrierring 4 des Einsatzgehau- 
ses 1 befindet. ZweckmaBigerweise ist der Steg 24 an 
der Verbindungsstelle mit der Mutter 12 mit einer Soli- 
is bruchstelle Versehen. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 4 bis 8 
wird die Fixiervorrichtung aus einem Fixiernocken 29 
auf dem auBeren Umfang des Einsatzgehauses 1 und 
einer Fixiernut 30 in der Innenwand der Mutter 12 gebil- 
20 det GemaB einer vorteilhaften konstruktiven Ausge- 
staltung ist der Fixiernocken 29 zwischen den beiden 
auBeren Gewindegangen des AuBengewindes 6 des Ein- 
satzgehauses 1 vorgesehen. Die Fixiernut 30 befindet 
sich dann in einem auBeren Gewindegang 31 eines inne- 
25 ren Gewindeteils 13 der Mutter 12. 

Bei beiden Ausfuhrungsbeispielen nach den Fig. 1 bis 
3 einerseits und den Fig. 4 bis 8 andererseits ist das 
Einsatzgehause 1 an dem von der Montageplatte ablie- 
genden Ende mit Verstarkungs- und Befestigungsrippen 
30 9 und 10 ausgestattet, die zur Befestigung des eigentli- 
chen, nicht gezeichneten elektrischen Gerates dienen, 
welches vorzugsweise im Herstellerwerk im Innern des 
Einsatzgehauses eingesetzt werden kann. 
Die Wirkungsweise bzw. die Montage bei den beiden 
35 zuvor beschriebenen Ausfahrungsbeispielen ist folgen- 
de. Zunachst wird der Sicherungsring 25 uber die Mut- 
ter 12 gestreift, bis der Sicherungsring 25 hinter die 
Fixiernocken 22 greift, so daB die Fixiernocken 22 ein 
Zuruckrutschen des Sicherungsringes 25 verhindern. 
40 Danach wird die Mutter 12 auf das Einsatzgehause 1 
aufgeschraubt, bis zu einer Stellung entsprechend dem 
Abstand 26 in Fig. 2, in welcher der Steg 24 in die Fixier- 
nut 11 einschnappt Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den 
Fig. 4 bis 8 erfolgt das Aufschrauben der Mutter 12 bis 
45 zu einer entsprechenden Stellung, in welcher der Fixier- 
nocken 29 in die Fixiernut eingreift Dies ist der Vor- 
montagezustand der Vorrichtung, in welchem die Vor- 
richtung dem Kunden bzw. dem Verbraucher angelie- 
fert wird. In diesem vormontierten Zustand bildet die 
50 Vorrichtung eine Einheit, bei der die Einzelteile, insbe- 
sondere die Mutter 12, unverlierbar gehalten sind Zur 
Montage an der Montageplatte wird die Vorrichtung 
von der Vorderseite der Montageplatte durch die ent- 
sprechende Bohrung geschoben, bis der Flanschring 2 
55 an der Vorderseite der Montageplatte anliegt und der 
Zentrierring mit geringem Spiel in die Bohrung ein- 
greift Beim Einschieben der Vorrichtung durch die Boh- 
rung der Montageplatte konnen die Rasthaken nach 
innen in die beschriebenen Ausnehmungen federnd ein- 
eo wartsschwenkea Nach dem Einschieben federn die 
Rasthaken wieder selbsttatig nach auflen, so daB eine 
Selbsthaltung der Vorrichtung gewahrleistet ist An- 
schlieBend kann die Mutter 12 im Uhrzeigersinne so 
weit aufgeschraubt werden, bis die auBeren Enden der 
65 Rasthaken hinter den Rand der Bohrung der betreffen- 
den Montageplatte greifen und eine feste kraftschiussi- 
ge Verbindung hergestellt ist Von wesentlicher Bedeu- 
tung ist nun, daB die Vorrichtung an unterschiedlich 



DE 44 46 

5 

dicken Montageplatten befestigt werden kann. Fig. 2 
zeigt eine dicke Montageplatte 27. In der Praxis kann 
die Dicke beispielsweise 6 mm oder mehr betragen. 
Fig. 3 zeigt eine diinne Montageplatte 28 mit einer Dik- 
ke von beispielsweise 1 mm. Zur De montage wird die 5 
Mutter 12 gegen den Uhrzeigersinn gedreht, bis sich die 
Mutter von dem Einsatzgehause 1 ldst und das Einsatz- 
gehause nach vorn wieder aus der Bohrung nach der 
Vorderseite herausgezogen werden kana Bei dem Aus- 
fOhrungsbeispiel nach Fig. 1 bricht der Steg 24 ab, wenn 10 
die Mutter 12 aus der Vormontagestellung in die end- 
gdltige Betriebsstellung an der Montageplatte festge- 
schraubt wird. Bei Wiedereinbau dieser Vorrichtung ist 
dann die Mutter 12 gegen eine andere Mutter 12 auszu- 
tauschen, die dann wieder den Fixiersteg 24 aufweist 15 
Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 8 ist ein 
Austausch der Mutter nicht erforderlich, vielmehr ist 
hier eine of tmalige Wiederverwendung der Vorrichtung 
bzw. mehrmalige Montage und Demontage mSglich. 

20 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Befestigen eines elektrischen 
Gerates, insbesondere Befehls- und/oder Meldege- 
rates, an einer mit einer Bohrung Versehenen Mon- 25 
tageplatte (27, 28), mit einem durch die Bohrung bis 
zu einem Anschlag (2) hindurchschiebbaren Ein- 
satzgehause (1) und mit einer auf ein AuBengewin- 
de (6) des Einsatzgehauses (1) aufschraubbaren 
Mutter (12), dadurch gekennzeichnet, daB die 30 
Mutter (12) an mindestens zwei diametral einander 
gegenuberliegenden Stellen am Umfang federnd 
nach auBen spreizbare Rasthaken (15, 17; 16, 19) 
aufweist, daB das Einsatzgehause (1) auf dem auBe- 
ren Umfang mit Ausnehmungen (7) Versehen ist, in 35 
welche die Rasthaken (15, 17; 16, 19) bei der Monta- 
ge einwarts schwenkbar sind, und daB zwischen der 
Mutter (12) und dem Einsatzgehause (1) eine Fi- 
xiervorrichtung (11, 24; 29, 30) zum Fixieren der 
Mutter (12) in einem Vormontagezustand (26) vor- 40 
gesehen ist. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mutter (12) vier auf dem Umfang 
gleichmaBig verteilte Rasthaken (115, 16, 17, 18) 
aufweist, und daB das Einsatzgehause (1) mit Vier 45 
Ausnehmungen (7) versehen ist, welche im Vor- 
montagezustand (26) den Rasthaken (15, 16, 17, 18) 
gegenuberliegen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rasthaken (15, 16, 17, 18) 50 
einen federnden'Steg mit einem nach auBen abge- 
winkelten Teil (19) aufweisen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zu beiden Seiten des Steges der Rast- 
haken (15, 16, 17, 18) Schlitze (20, 21) vorgesehen 55 
sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der AuBenseite der Stege 
der Rasthaken (15, 16, 17, 18) Fixiernocken (22) fur 
einen aufschiebbaren Sicherungsring (25) ange- 60 
formt sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das In- 
nengewinde der Mutter (12) im Bereich der Rastha- 
ken (15, 16, 17, 18) unterbrochen ist, so daB Innenge- 65 
windeteile (13, 14) gebildet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Au- 



167 Al 

6 

Benumfang der Mutter (12) in den Bereichen zwi- 
schen den Rasthaken (15, 16, 17, 18) mit einer Ran- 
delung (23) versehen ist 

8. Vorrichtung nach einem der Vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fi- 
xiervorrichtung aus einem achsparallel verlaufen- 
den Steg (24), der an dem nach der Montageplatte 
(27, 28) zu liegenden Rand der Mutter (12) ange- 
formt ist, und einer Nut (11) besteht, die sich in 
einem Zentrierring (4) des Einsatzgehauses (1) be- 
Findet 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steg (24) an der Verbindungsstel- 
le mit der Mutter (12) mit einer Sollbruchstelle ver- 
sehen ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fixiervorrichtung 
aus einem Fixiernocken (29) auf dem auBeren Um- 
fang des Einsatzgehauses (1) und einer Fixiernut 
(30) in der Innenwand der Mutter (12) gebildet ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Fixiernocken (29) zwischen 
den beiden auBeren Gewindegangen des AuBenge- 
windes (6) des Einsatzgehauses (1) und die Fixiernut 
(30) in einem auBeren Gewindegang(31) eines inne- 
ren Gewindeteiles (13) der Mutter (12) vorgesehen 
sind. 
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Abstract 



The hollow cylindrical casing (1) is built up on a flanging ring (2) of dia. exceeding that of the 
hole into which it is to be secured. The nut (12) to be fitted over the external thread (6) of the 
casing has two pairs of diametrically opposed splayable catches (15, 17; 16, 19) corresp. to 
openings (7) in the threaded surface. The preassembled position of the nut is established by a 
groove (11) in the centring ring (4) around the base of the casing, into which the end of a bar 
(24) projecting paraxially from the underside of the nut is introduced. 
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